Werkneubau der Kies + Beton Miinchwilen AG

Curt M. Mayer

Duale Strategie der
Gesteinsaufbereitung

Bei der Neuplanung dieses Werks in Miinchwilen AG wurde der Material-
kreislauf als untrennbare Einheit zugrunde gelegt: Einerseits auf einer nach
modernsten Gesichtspunkten ausgelegten Anlage hochwertigen Kies in den
erforderlichen Mengen zu produzieren, andererseits in einer Aushubwasch-
anlage Sekundarmaterial aufzubereiten.

Die erfreuliche Steigerung der Trans-
portbetonproduktion im Werk der Kies
+ Beton Miinchwilen AG auf Gber 60000
m? pro Jahr hat den Neubau der Kiesauf-
bereitungsanlage notwendig gemacht.
Damit konnten auch die Idee einer Aus-
hubwaschanlage verwirklicht und gleich-
zeitig die an Bedeutung gewinnende
Okologie eingebracht werden.

«Der 6kologische Aspekt einersinnvollen
Wiederverwertung hochwertigen Mate-
rials sowie der Minderbedarf an nicht
wiederbringbaren Rohstoffen, steht im
Vordergrund dieser zukunftsweisenden
Investition», betonte Markus Rey, Ge-
schaftsfliihrer Kies + Beton Munchwilen
AG, bei einem Betriebsrundgang. Seit
Inbetriebnahme der 2002 neu erstellten
Betonanlage hatsich die Produktion von
Transportbeton kontinuierlich gestei-
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gert. Diese positive Entwicklung hatte
jedoch zur Folge, dass die Leistung des
bestehenden Kieswerks nicht mehr zur
Versorgung der Betonproduktion ausrei-
chend war.

1 In Minchwilen AG steht eine kombinierte
Aufbereitungsanlage fur Kies und Aushubma-
terial in Betrieb. Der komplett eingehauste
Neubau der Kies + Beton AG hat eine Gebaude-
héhe von 21 m. (Bilder: Curt Mayer)

2 Die Vorbrecheranlage des nach dualem Kon-
zept arbeitenden Werks mit einer Kapazitdt von
120 t/h: Es werden Primarmaterial aus Wandkies
und Recyclingmaterial aus Aushub produziert.

3 Die Aufgabestation fur Wandkies mit Auf-
gabetrichter und Abzugband zur Brecherei. Da-
hinter das Férderband zur Aushubwasch- und
Kiesaufbereitungsanlage.

4 Entwasserungs- und Siebmaschine der Euro-
Class-Baureihe von Ammann Schweiz AG.

Als Aushubwaschanlage konzipiert

Grundlage fir den Entscheid, eine neue
Aufbereitungsanlage zu erstellen, bildete
auch die Tatsache, dass sich die Situation
bezlglich Deponievolumen fir Aushub-
material in den nachsten Jahren verschar-
fen kénnte. Der sich abzeichnende Man-
gel an Ablagerungsstandorten und der
Umstand, dass mit dem Aushubmaterial
auch magliche Ressourcen an Sand und
Kies unwiederrufbar vernichtet werden,
gab den Ausschlag fur die zur Erne-Grup-
pe gehdérende Kies + Beton Minchwilen
AG, kein konventionelles Kieswerk, son-
dern eine Aushubwaschanlage zu bauen.
Die Konzeption der Anlage wurde so ge-
wahlt, dass zukinftigen Anforderungen
und Verdnderungen, beispielsweise die
Aufbereitung von T-Material, Rechnung
getragen werden kann. Vom Mutterhaus
Erne Bauunternehmung AG werden rund
70000 bis 80000 m* Aushubmaterial als
Grundauslastung fir den Aufbereitungs-
prozess angeliefert. Im Sinne des ékolo-
gischen Gedankens, wird das gesamte
anfallende Waschwasser des Waschpro-
zesses aufbereitet und dem Kreislauf wie-
der zugefihrt, erlautert Rey.

Dienstleistungsbetrieb fiir
regionale Bauunternehmungen

Die Kies + Beton Minchwilen AG sieht
ihre Starke in den Kernkompetenzen
Kiesaufbereitung, Betonproduktion, Re-
cycling, Deponie und Transportdienst-
leistungen. Dieses Unternehmen ist vor
siebeneinhalb Jahren durch die Uberfih-
rung des Bereichs Kiesaufbereitung der
Firma Kieswerke Munchwilen und Maohlin
AG in die neue Firma entstanden. Zusam-




I T Y struktur

Die Kammerfilterpresse von Ammann ist neu mit einer automatischen

Tucherwaschanlage ausgestattet.

Die Siloanlage mit dem 20 m hohen Schlammpufferbehilter von 200 m?

Kapazitat und einem Klarreaktor.

An der Bedienungsstation fur die Anlagesteuerung «as1»: Markus Rey,
Geschaftsfuhrer Kies + Beton Munchwilen AG (links) und Daniele Camuso,
Projektleiter Ammann Schweiz AG.

men mit der Vorgangerin kann auf eine
Uber flnfzigjahrige Tradition verwiesen
werden.

Die Firmenphilosophie beruht auf der
abgerundeten und umfassenden Ange-
botsstruktur. «Wir sehen unsere Aufgabe
als Dienstleistungsbetrieb fur den gesam-
ten Bausektor, welchem innovative und
zukunftsweisende Lésungen als Gesamt-
paket angeboten werden. Wir betrach-
ten den gesamten Materialkreislauf als
eine untrennbare Einheit mit einem in
sich geschlossenen Kreislauf», betont Ge-
schaftsflhrer Rey. Nebst Kies- und Beton-
lieferungen an die Bauunternehmungen
wird die Méglichkeit geboten, anfallende
recyclierbare Materialien anzuliefern,
welche aufbereitet und dem Material-
kreislauf wieder zugegeben werden.

Technischer Ablauf
der Gesteinsaufbereitung

Die Konzeption der Aushubwaschan-
lage basiert auf den zukunftigen An-
forderungen und Verdnderungen der
MaterialflUsse. Der Auftrag fur das Ge-
samtprojekt wurde der Ammann Schweiz
AG Ubertragen. Im vergangenen Friihjahr
erfolgten die Pfahlungen und Baumeister-
arbeiten fir die Neubauten. Dazu wurde
Recycling-Beton mit 50 % Mischabbruch-
granulat aus eigener Produktion in ho-
her Qualitdt und Genauigkeit eingesetzt.
Dabei konnten zudem Erfahrungen mit
farbigem Beton angewendet werden.

Im Mai 2008 wurde mit der Montage der
Anlagekomponenten begonnen, wie Da-
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Der Werkneubau weist grossziigige Raumreserven auf, was die Wartung
vereinfacht. Absturzsicherungen, welche den neusten Vorschriften ent-

sprechen, erhéhen die Arbeitssicherheit.

niele Camuso, Projektleiter von Ammann
Schweiz AG, erlautert. Bei den Einrich-
tungen fallt der grosszugig vorhandene
Platz auf, was einerseits Vorteile fur War-
tungs- und Reparaturarbeiten bringt,
andererseits Raum fur die Erweiterung
mit zusatzlichen Anlagekomponenten
lasst. Zusammen mit den neusten Einrich-
tungen zur Absturzsicherung wird hier
ein hoher Standard fur die Arbeitssicher-
heit erreicht.

Dualer Betriebsablauf

Das Konzept ist so ausgerichtet, dass
eine flexible Produktion gefahren wer-
den kann: Einerseits Primarmaterial aus
Wandkies aus dem bestehenden Kies-
werk, andererseits Recycling-Material aus
dem angelieferten Aushub.

Die Materialien gelangen Uber Aufga-
betrichter, Abzugband und Aufgabesilo
in die Aufbereitung. Die Vorabsiebung
erfolgt auf einer Siebmaschine mit Stan-
genrost, die mit Sonden fur die Steue-
rungsimpulse ausgerlstet ist. Die grés-
seren Komponenten 63 bis 300 mm wer-
den in einem Backenbrecher 900 x 600
mm aufbereitet.

Neuheiten in der Anlagetechnik

Der Einlauf des Brechers ist mit einer Fill-
standstiberwachung ausgerustet, welche
die Aufgabeleistung reduziert sobald der
Fullstand zunimmt. Dies ermdéglicht einen
weitgehend automatisierten Betrieb. Ei-
ne besondere Innovation ist hier von

der Anlagentechnik auf Anregung des
Betreibers far dessen Bedurfnisse umge-
setzt worden: Der Materialzufluss wird
mit einem Metallsuchgerat dedektiert.
Mit dessen Signal wird ein Impuls fur die
Umstellung einer Klappe gegeben. Damit -
werden rund 200 Liter des kontaminierten
Materials ausgeschieden, ohne dass ein
Produktionsunterbruch entsteht.

Eine Neuheit sind — wie der Projektleiter
erwahnt — auch die Brecherwande. Diese
sind dank Gummieinsatzen so flexibel,
dass wenn nétig das festgesetzte Materi-
al von aussen gelockert werden kann.
Das Werkbeschickungsband fihrt zum
Turbowascher. Mit dieser Anlage der Mul-
ler Aufbereitungstechnik AG werden die
lehmigen Anteile aufgeschlossen und von
den festen Bestandteilen geldst, ebenso
werden Fremdstoffe wie Holz usw. aus-
geschieden. Dabei wird eine bessere
Effizienz beziehungsweise ein héherer
Sauberkeitsgrad bei klebrigem Material
erreicht. Fur die Holzausscheidung wer-
den Ammann- Entholzungssiebe fir die
vorklassierten Komponeten eingesetzt.

Optimierter
Wasseraufbereitungskreislauf

Die Klar- und Schlammentwaésserungs-
Anlage verarbeitet 230 m3/h Abwasser
aus dem Waschprozess des Aushubmate-
rials. Das anfallende Schlammwasser der
Aufbereitung wird dem Ammann-Klarre-
aktor zugefiuhrt. Darin sedimentiert der
Schlamm mit Hilfe von Flockungsmitteln.
Deren Dosierung fiir die Zugabe erfolgt
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Infra:

Firr das Gesamtareal mit Betonwerk (links) und neuer Kiesaufbereitungsanlage wurde eine
pPflanzenklaranlage angelegt. Die Produktion lauft mit einem geschlossenen Wasserkreislauf. (Bild:
Spatteneder)

durch die Dichtemessung. Dadurch wird
eine Uberdosierung verhindert. Der anfal-
lende Schlamm wird anschliessend in ei-
ner Ammann-Kammerfilterpresse entwas-
sert, welche neu mit einer automatischen
Filtertuchwaschanlage ausgerUstet ist.
Diese Einrichtung besteht aus einem
Waschwagen zwischen den Platten. Die
Kammerfilterpresse ist mit 120 Filterplat-
ten von 1,5x1,5m Grosse ausgerUstet.
Das Schlammpuffersilo, in welches die
Schlammkuchen fallen, ist 20 m hoch und
weist eine Kapazitat von 200 m? auf.

Abwasser wird mit
Pflanzenklaranlage gereinigt

Im Zusammenhang mit der Neuplanung
ihrer Aushubwasch- und Aufbereitungs-
anlage hat die Kies + Beton Mlnchwilen
AG die Reinigung des Platzwassers mit
einem geschlossenen Kreislauf realisiert.
Diese von Spatteneder Okologie AG ge-
plante Anlage arbeitet in drei Reinigungs-
stufen. Danach wird das gereinigte Was-
ser in den nahe gelegenen Bach geleitet.

Die Einrichtung der Pflanzenkldranlage besteht
aus drei Becken und verarbeitet das Platzwasser
des Baustoffaufbereitungsareals von 13000 m?
Flache.
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Auf dem Baustoffaufbereitungsplatz mit
einer Gesamtflache von 13000 m?werden
recyclierbare mineralische Bauabfalle an-
geliefert und zu wieder verwertbaren
Recyclingbaustoffen aufbereitet. Ver-
arbeitet wird neben unverschmutztem
Aushub (U-Material) auch tolerierbarer
Aushub (T-Material). Dieses weist geringe
Schadstoffbelastungen auf und muss des-
halb getrennt vom U-Material auf dem T-
Materialplatz gelagert und in der Anlage
aufbereitet werden.

Belastetes Abwasser

Auf den Lagerflachen des T-Material- und
Baustoff-Aufbereitungsplatzes fallt bela-
stetes Abwasser an. Schadstoffe werden
durch Niederschldge aus dem Lagerma-
terial der beiden Platze ausgeschwemmt.
Dieses Abwasser erfullt die gesetzlichen
Einleitbestimmungen in ein Oberflachen-
gewasser oder eine Versickerung nicht.
Neben einem hohen pH-Wert enthalt
dieses Abwasser auch mit Schwermetall
belastete Stidube sowie geldste Stoffe wie
etwa DOC (ein Mass fir die im Wasser
geldsten organischen Kohlenstoffverbin-
dungen). Um das Wasser in den Bustel-
bach einzuleiten, muss mit Hilfe einer
Kldranlage die Schadstofffracht im Ge-
samten deutlich reduziert werden.

Konzeption der Pflanzen-
klaranlage

Um eine optimale Reinigungswirkung
zu erzielen, musste eine flr das zu rei-
nigende Abwasser speziell konzipierte
Anlage erstellt werden. Dabei sind nach
Angaben von Spatteneder Okologie AG
folgende Parameter von Bedeutung:
Abwassermenge, Schadstoffbelastung,
Beckendimensionierungen, Schachtsys-
teme, Pumpdosierung, Filtersubstrate,
Durchflussdauer und -dosierung, Was-
serstandsregulierung und eine auf die
Schadstofffracht abgestimmte Bepflan-
zung.

In einem ersten Schritt wird das belastete
Abwasser von den beiden Lagerflachen
sowie dem Uberlauf der Aushubwasch-
und Aufbereitungsanlage dem «Ab-
setz- und Retentionsbecken» zugefihrt.
In diesem kann sich der grésste Teil der
nicht gelésten Fracht absetzen. Zusatzlich
verlangsamen bepflanzte schwimmende
Inseln den Wasserfluss. Das Absetzbecken
hat eine horizontale Flache von 530 m?
und ein Volumen von 700 m®. Es dient
gleichzeitig zur Retention im Falle starker
Regenfélle. Danach wird das noch leicht
triibe Abwasser (Tontriibe) dem nachfol-
genden «Filterbecken» mit 100 m? Flache
dosiert zugefiihrt. Um die Tontriibe aus-
zufiltern, durchsickert das Abwasser verti-
kale Schichten mit speziell ausgewéahlten
Filtersubstraten.

Im dritten Schritt durchfliesst das Abwas-
ser im 395 m? grossen «Pflanzenbecken»
horizontal eine bepflanzte Filtersubstrat-
schicht, in welchem die gelésten Stoffe
abgebaut werden.

Nach den drei Reinigungsschritten sind
die Schadstoffe im Wasser so weit redu-
ziert, dass die gesetzlichen Einleitbedin-
gungen erfullt sind. Das gereinigte Ab-
wasser wird dem Bustelbach zugefihrt.
Die Anlage ist genligend gross dimensi-
oniert, dass bei Bedarf weitere Platzfl&-
chen angeschlossen werden kénnen. Das
Absetzbecken ist in der Lage, ein flinfjah-
riges Hochwasser- beziehungsweise Nie-
derschlagsereignis auffangen zu kénnen.
Die vorgefertigten Schachte aus Polymer-
beton von Fritschi Bauelemente AG erfal-
len diverse Funktionen: Abscheidung von
Schlamm und Schwehstoffen, Steuerung
und Dosierung der Abflussmenge aus den
drei Becken und weitere Aufgaben.

Nach dem Einbau der Folienabdichtung
wurden samtliche Schweissndhte ge-
priift. Bei allen Becken, Schachten und
Leitungen wurden Dichtheitsprifungen
vorgenommen. M

Daten und Fakten
Produktionsleistung: 120 t/h

Produzierte Komponenten: 0-4, 4-8, 8-16,
16-32, 32-63

Anzahl Koemponentensilos: 6 Silos mit
Dosierapparaten respektive Freiverlad

Planung und Lieferant Gesamtlésung:
Ammann Schweiz AG, Langenthal

Sieb- und Klartechnik:

Ammann Schweiz AG, Langenthal
Steuerung: Ammann «as1»
Férdertechnik:

Frei Férdertechnik AG, Rubigen
Aufgabesilo + Turbowascher: Miller & Co.
Aufbereitungstechnik AG, Stetten

Silos: Kurz Silosysteme AG, Bottighofen TG

Pflanzenkldranlage:

Projekt: Spatteneder Okologie AG, Muhen
Abdichtung: Durrer GmbH, Alpnach Dorf;
Sika Sarnafil AG, Stans

Betonschéchte: Fritschi Bauelemente AG,
Gunzgen

Pumpen: Vogel Pumpen AG, Niedergdsgen
Bepflanzung: Lehnert Erb AG, Rombach
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